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1 PINION
PASTOREK

1.1
Chemical analysis

WN 044 WN 044 Analysis report Q R

Inspection / test description Procedure Acceptance criteria Documentation
Wikov

Popis zkoušky Postup Povolené hodnoty Dokumentace

Q R R
Finální tepelné zpracování

Q R
Ultrazvuková zkouška 100%

1.3
Final heat treatment

WN 044 Drawing / Výkres Temperature chart

R
Chemická analýza

1.2
Ultrasonic test 100%

EN 10228-3 Class 4 / Tř. 4 EN 10204 - 3.1

Q R
Elektromagnetická zkouška ozubení na trhlinky po broušení

R R
Kontrola tvrdosti po finálním tepelném zpracování

1.5
Magnetic particle inspection of the teeth after grinding

EN 10228-1 Class 3 / Tř. 3 EN 10204 - 3.1

1.4
Hardness test of the pinion after final heat treatment

WN 044 Drawing / Výkres Test report Q

Q R
Dynamické vyvážení

Q R
Celkový runout (mechanický + elektrický)

1.7
Dynamic balancing

API 613
API 613             

Drawing / Výkres
Balancing machine 

report

1.6
Total runout (mechanical + electrical)

API 613
API 613             

Drawing / Výkres
Measurement report

R R
Chemická analýza

2.2
Ultrasonic test 100%

EN 10228-3 Class 4 / Tř. 4 EN 10204 - 3.1

2.1
Chemical analysis

WN 044 WN 044 Analysis report Q

2 GEAR WHEEL
OZUBENÉ KOLO

R R
Finální tepelné zpracování

2.4
Hardness test of the wheel after final heat treatment

WN 044 Drawing / Výkres Test report

2.3
Final heat treatment

WN 044 Drawing / Výkres Temperature chart Q

Q R
Ultrazvuková zkouška 100%

Q R R
Kontrola tvrdosti po finálním tepelném zpracování

3 GEAR SHAFT
HŘÍDEL OZUBENÉHO KOLA

Q R R
Kontrola tvrdosti hřídele

R R
Chemická analýza

3.2
Hardness test of the shaft

WN 044 Drawing / Výkres Test report

3.1
Chemical analysis

WN 039 WN 039 Analysis report Q

Q R
Celkový runout (mechanický + elektrický)

Q R
Ultrazvuková zkouška 100%

3.4
Total runout (mechanical + electrical)

API 613
API 613             

Drawing / Výkres
Measurement report

3.3
Ultrasonic test 100%

EN 10228-3 Class 4 / Tř. 4 EN 10204 - 3.1

Q R
Celkový runout (mechanický + elektrický)

4.2
Dynamic balancing

API 613
API 613             

Drawing / Výkres
Balancing machine 

report

4.1
Total runout (mechanical + electrical)

API 613
API 613   

Drawing/Výkres
Measurement report

4 HIFH SPEED SHAFT ASSEMBLY
SESTAVA RYCHLOBĚŽNÉ HŘÍDELE

Q R
Dynamické vyvážení

5 LOW SPEED SHAFT ASSEMBLY
SESTAVA POMALUBĚŽNÉHO HŘÍDELE

Q R
Dynamické vyvážení

Q R
Elektromagnetická zkouška ozubení na trhlinky po broušení

5.2
Dynamic balancing

API 613
API 613             

Drawing / Výkres
Balancing machine 

report

5.1
Magnetic particle inspection of the teeth after grinding

EN 10228-1 Class 3 / Tř. 3 EN 10204 - 3.1

R
Kapilární nebo magnetická zkouška svarů

6 GEARBOX HOUSING
PŘEVODOVÁ SKŘÍŇ

6.1
Capillary or Magnetic particle test of welds

EN 3452-1
Class 2
Třída 2

EN 10204 - 3.1 Q R
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7 BEARINGS
LOŽISKA

7.1
Chemical analysis of the composition Material certificate  

Materiálový list
Material certificate  

Materiálový list
Analysis report Q R

Inspection / test description Procedure Acceptance criteria Documentation
Wikov

Popis zkoušky Postup Povolené hodnoty Dokumentace

R R
Zkouška přilnavosti kompozice - ultrazvukem

R
Chemická analýza kompozice

7.2
Test of composition adhesion - ultrasonic method Supplier standard 

Standard dodav.
Supplier standard 
Standard dodav.

Test report Q

8 GEARBOX
PŘEVODOVKA

8.1
Gear backlash inspection

PI 278 Drawing / Výkres Measuring report Q

Q R
Kontrola sezení ozubení

Q R
Kontrola ložiskové vůle

8.3
Teeth contact inspection

PI 278 Drawing / Výkres
Inspection report,

digital photogr.

R
Kontrola boční vůle ozubení

8.2
Bearing clearance inspection

PI 278 Drawing / Výkres Measuring report

Q R
Rozměrová kontrola připojovacích rozměrů

8.4
Dimensional check of the connecting dimensions

Drawing / Výkres Drawing / Výkres Measuring report

9 TESTING
ZKOUŠENÍ

9.1
Testing acc. to Wikov standard Testing procedure 

Testovací procedura
Testing procedure 

Testovací procedura
Testing report Q R

Zkoušení dle standardu Wikov

Q R
Prohlášení o shodě s objednávkou

KONEČNÁ KONTROLA

10.1
Declaration of conformity

EN ISO/IEC 17050-1 2006/42/EC -

10 FINAL INSPECTION

10.3
Painting check

Wikov standard C3 Wikov standard C3 Report Q
Kontrola nátěru

Q R
Prohlášení o zabudování neúplného strojního zařízení

R R

10.2
Declaration of incorporation of partly completed machinery

EN ISO/IEC 17050-1 2006/42/EC -

ČIDLA

12.1
Datasheet výrobce čidel Supplier standard 

Standard dodav.
Supplier standard 
Standard dodav.

Q R

12 INSTRUMENTS

Sensor manufacturer datasheet
R

11.2
Performance test Supplier standard 

Standard dodav.
Supplier standard 
Standard dodav.

Test report Q
Provozní zkouška

11
OIL PUMP

OLEJOVÉ ČERPADLO

R

13 ROTOR TURNING DEVICE (RTD)
NATÁČECÍ ZAŘÍZENÍ

R13.1
Type test of the motor Supplier standard    IEC 

60034
Supplier standard 
Standard dodav.

Type test report Q
Typový test motoru


