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	ODDÍL I
	


Pro:  


Od: 

 
Datum: 


Věc:  
Manufacturing Process Plan: číslo
Dokument obsahuje výrobní plán pro:





..............název výrobku....................................
Tento výrobní plán obsahuje sedm oddílů. Prosím prostudujte a v případě jakýchkoli dotazů nás kontaktujte

Oddíl
I.     Krycí list

II.    Kvalifikovaní dodavatelé surového materiálu

III.   Výrobní krycí list

IV.   Kooperace

V.    Sled operací
VI.   Plán kvality 

VII.  Přílohy
	Jméno
	Podpis
	Datum

	Technický úsek
Jméno odpovědné osoby
	
	

	Úsek kvality
Jméno odpovědné osoby
	
	

	Inspektor kvality Wikov
Jméno odpovědné osoby
	
	

	Technický úsek Wikov
Jméno odpovědné osoby
	
	

	
	 
	


Použité specifikace Wikov 

	Název
	číslo
	revize

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	



Použité specifikace dodavatele a národní standardy a normy (např. ASTM, ISO..):
	Název
	číslo
	revize

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


	Výrobní krycí list
	
	ODDÍL II
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	Název dílu:
	
	MPP č.:

	
	
	
	

	 Č.výkresu dodavatele
	Č.výkresu Wikov
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	REVIZE:

	Datum:
	Č.revize
	Popis:
	Jméno

	
	1
	
	

	
	2
	
	

	
	3
	
	

	
	4
	
	

	
	5
	
	

	
	6
	
	

	
	7
	
	

	Poznámky:    

	

	Podpis:

	Datum:

             
	Vydání originálu:



MPP č.:............
	
	
	
	
	ODDÍL III
	


a) Kvalifikovaní dodavatelé surového material:
Specifikace
             Poznámka
	Dodavatelé ingotů, kontislitků,…

	
	

	Dodavatelé výkovků, vývalků,.. 


	
	 

	Dodavatelé tepelného zpracování

	
	


MPP č.:.............
	
	
	
	
	ODDÍL IV
	


OSTATNÍ EXTERNÍ DODAVATELÉ
	Dodavatel 

	Služba

	WQ #


	
	
	

	
	
	


ODDÍL V – Postup výroby (sled operací)      
           


MPP č.:...................
	Op. 
č.
	Název a popis operace
	 Specifikace Wikov
	Specifikace dodavatele
	Pracoviště

	
	
	
	
	

	1.
	Proces výroby oceli
Popis procesu slovy

	Č.specifikace
	Č.interní specifikace dodavatele 
	

	2.
	Rafinace oceli

	
	
	

	3.
	Odlévání ingotu

	
	
	

	4.
	Analýza pánve

	
	
	

	5.
	Kovací proces

	
	
	

	6.
	Primární tepelné zpracování

	
	
	Všechny použité pece


	7.
	Rozměrová a vizuální kontrola výkovku

	
	
	

	8.
	Hrubovací operace

	
	
	

	9.
	Interní kontrola mech.hodnot
	
	
	

	10.
	Primární ultrazvuk

	
	
	

	11.
	Sekundární tepelné zpracování

	
	
	

	12.
	Kontrola mech.hodnot

	
	
	

	13.
	Opracování po tepelném zpracování

	
	
	

	14.
	Vizuální a roměrová kontrola

	
	
	

	15.
	Sekundární ultrazvuk

	
	
	

	16.
	Testování mech.vlastností z jádra
	
	
	

	17.
	Vrtání
 
	
	
	

	18.
	Kontrola vývrtu

	
	
	

	19.
	 Opracování před broušením

	
	
	

	20.
	Kontrola kvality

	
	
	

	21.
	Opracování děr a závitů

	
	
	

	22.
	Kontrola kvality

	
	
	

	23.
	Finální opracování

	
	
	

	24.
	Kontrola kvality 

	
	
	

	25.
	Ochrana proti korozi

	
	
	

	26.
	Příprava před lakováním

	
	
	

	27.
	Nátěr

	
	
	

	28.
	Kontrola nátěru

	
	
	

	29.
	Konzervace 

	
	
	

	30.
	Balení

	
	
	

	31.
	Prohlášení o shodě

	
	
	


ODDÍL VI – Plán kvality




                 MPP č. : ..............
	Zákazník
	Wikov
	Plán kvality 

	
	
	

	
	
	

	
	

	

	Popis procesu
	Měřidla

	
	
	
	
	

	Popis operace
	Č.operace
	Kdy
	Použitá měřidla
	Frekvence

	Rozměrová a vizuální kontrola výkovku

	7
	Po vykování
	Dílenské měřidlo
	Každý kus

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


ODDÍL VII – Přílohy





           MPP č.:..............
1. Rozměry a hmotnost ingotu 

2. Tvar ingotu (náčrt s rozměry)
3. Chemické složení (tabulka)
4. Kovací process krok za krokem (náčrty s rozměry)
5. Primární tepelné zpracování (graf teplot x časů))

6. Tvar hrubovaného výkovku do TZ (náčrt s rozměry)

7. Sekundární TZ (graf teplot x časů)

8. Tvar opracovaného výkovku pro UZ (náčrt s rozměry a drsností povrchu)

9. Mechanické hodnoty:


a) Náčrt míst odběru vzorků 




b) Hodnoty tahové zkoušky (tabulka)



c) Nárazovky a FATT (tabulka)
10. Rozměrový protokol (tabulka)
11. Prohlášení o shodě 
1
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